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摘 要 本文着重对大于 100mm锚链钢性能数据进行了分析，指出了重钢在目前现有的炼钢、轧钢 

装符水平下 ，锚链钢品种开发潜在能力。 
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1 前言 

目前 ，重钢生产锚链钢的规格为 25-- 

100mm，且通过了中国、英国等多国船级社的认证。 

现在，由于用户的要求、市场的拓展， 100ram 

锚链钢的订货量在不断增加。如何对这块市场进行 

开发，把握住市场机会，为用户生产出质量稳定的 

产品，有必要对重钢目前韵炼钢水平和轧钢能力进 

行综合分析。 

2 炼钢、轧钢设备 

炼钢主要设备有80t顶吹转炉3座，1机4流 

方坯弧形连铸机，900t混铁炉 1座，另有铁水喷粉 

脱硫、CAS—OB及 LF炉精炼等设施。 

轧钢主要设备有 800×1， 800×3二辊可逆 

轧机。 

3 性能研究 

3．1试验一 

本次试验共轧制 1 13mm锚链钢 3炉， 

， 117mm锚链钢 2炉，钢牌号：CCS—AM3，均经过 

LF炉处理。坯料断面：250×250ram，炼钢、轧钢 

生产工艺按常规锚链钢生产丁艺控制。 

3．1．1化学成分及残余元素分析 

YB(T)66—87对化学成分的要求(见表 1)。 

表 1 单位：％ 

本次试验取样化学成分及残余元素分析(见表2)。 

表 2 

从表 2可看出钢中化学成分及残余元素在标 3．1．2钢中气体含量分析(见表3)。 

准控制范围内。 

表 3 

钢中各气体含量控制较好。 
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3．1．3低倍 
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取样酸浸后，用肉眼或 10倍放大镜观察，结果 见表 4。 

表 4 

低倍结果较理想。 

3．1．4塔型分析 

表 5 

5)。 

取样作塔形分析，解剖观察钢中内部情况f见表 

塔形试验结果良好。 

3．1．5力学性能及工艺性能 

表 6 

CCS船规对锚链钢力学性能及工艺性能要求 

(见表 6)。 

取样分析，力学性能及工艺性能(见表7)。 

表 7 

从取样分析的力学性能及工艺性能结果均符合 

CCS—AM3船规。 

3．1．6淬透性试验 

表 8 

淬透性试验便于分析钢在淬火后截面上硬度分 

布和淬透层深度。 

端淬试样数据(见表 8)。 

以平均值作 1 13、 1 17mm锚链钢端淬试样 硬度分布曲线 (见图1、图2)。 
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图1 由1 13锚链钢端淬硬度分布曲线 
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图2 1仃锚链钢端淬硬度分布曲线 

综合图 l、图2数据和性能分析， l13mm、 

1 17mm锚链钢的轧制是相当成功的。 

3．2试验二 

本次试验取炉号为 273815、295946、294916 

三炉钢各一支，轧制规格 130，钢牌号：CCS—AM3， 

表 9 

均经过 LF炉处理，碳当量 C+1／4Mn分别为 0．70、 

0．74、0．68，坯料断面：250 X 280mm。炼钢、轧钢 

生产工艺按常规锚链钢生产工艺控制。 

3．2．1低倍(见表9)。 

从表 9可看出 130锚链钢内部出现气泡，表 

面开裂，低倍结果很不理想。 

3．2．2在作力学性能时，对试样进行调质后．发现试 

样断面有较深的贯穿性裂纹。然后沿试样纵向剖开， 

也发现有较深的通条裂纹出现。因此其它试验项目 

不考虑进行。加作高倍进行组织分析。 

3．2-3高倍分析 

在试样裂纹处取高倍样分析。放大200倍后。 

发现沿裂缝处有大量氧化物及少量硫化物夹杂。裂 

缝处氧化脱碳不明显，组织为回火索氏体+回火贝 

氏体+铁素体。 

在锚链钢中心离圆边 50ram处取高倍样分析， 

放大200倍后。发现组织较为粗大，推断为轧制压 
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缩比较小所致(断面250 X 280mm连铸坯轧制 l30 

锚链钢压缩比为 5．28)。 

因此，在维持现有的钢质纯净度和轧制压缩比 

情况下，开发 130锚链钢风险较大。而钢质纯净 

度和轧制压缩比的提高，涉及炼钢、轧钢装备水平 

的提高，这对 目前重钢的现实情况来说，可能性较 

小。 

4 结论 

从两次试验结果可得出初步结论：以重钢现有 

的炼钢装备水平、轧钢生产能力，锚链钢生产的规 

格应定在 25～ 120mm 范围。直径超过 120mm 

的质量不稳定，建议暂不考虑生产。 
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